
Obiekt: 
 

HURTOSTAL2 , Szczecin ul. Pomorska 53B 
 
 
Sprzęt: 

o Tachimetr elektroniczny S9 HP Trimble z opcją pomiaru bezlustrowego o dokładności 
kątowej 0,5” 

o Niwelator DiNi12 Trimble z dedykowanymi łatami 
o Skaner ręczny X120GO STONEX 
o Zestaw przystawek magnetycznych do pomiaru szyn 
o Zestaw luster na statywach 

 
Ze względu na istniejący stan a także specyfikę obiektu (dodatkowa zabudowa, składowany materiał, 
pomiar podczas pracy zakładu) za optymalne rozwiązanie zadania przyjęto metodę pomiaru 
tachimetrycznego wspartą metodą skanowania ręcznego.  
 

 
o Pomiar wykonany został w etapach: 

▪ Etap pierwszy - zeskanowanie 3D wszystkich suwnic skanerem ręcznym w celu 
pozyskania danych do dalszych prac. 
(Pomiar obejmował 2 suwnice o długości 200m i 1 suwnicę 100m , 84 słupy 

                             - łącznie zostało wykonanych 6 skanów po 15 minut) 
▪ Etap drugi - założenie i pomiar osnowy pomiarowej. 
▪ Etap trzeci - pomiar pionowości słupów 
▪ Etap czwarty - wyznaczenie przekrojów do pomiaru suwnic. 
▪ Etap piąty - pomiar tachimetryczny :  

 

Pomiar belek podsuwnicowych w tym 

▪ Pomiar prostoliniowości (odchyłki w poziomie) 

▪ Pomiar poziomości (różnice wysokości, odchyłki pionowe, określenie ugięcia) 

▪ Pomiar przesunięcia osi szyny podsuwnicowej względem belek 

o Pomiar geometrii toru jezdnego suwnicy  

▪ Pomiar prostoliniowości (odchyłki w płaszczyźnie poziomie od prostej) 

▪ Pomiar poziomości (różnice wysokości szyn, odchyłki w pionie) 

▪ Pomiar rozpiętości (odległość między szynami) 

▪ Pomiar wzajemnego przesunięcia styku szyn sąsiednich w poziomie i pionie 

 
OPRACOWANIE KAMERALNE 

 
 W oparciu o zebrane wyniki terenowe sporządzono dokumentację techniczną.  
Do opracowania wykorzystano programy: C-GEO,CUBE 3D,TBC,Excel a do opracowania graficznego 
dodatkowo GstarCAD. 
 

 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 

 
 
 
 






